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Metod och §mne f6r tillverknlng av ett krCkl kurvelement, krekt kurvelement. 
kurvenhet Innefattande ett kifiW kiffvelement samt transportbana 
irmebttande en sSdan kurvenhet 



5 TEKKISKTOMRADE 

Ffirelfggande patentansokan avser en metod tOr tlllverkning av ett kr©W 
kurvelement fOr en andlOs kedjetransportbana vilket innefattar en stOdflSns 
avsedd att b§ra en «fsla sida hos I kedjetransportbanan IngSende 
kec^ement, samt ett liv frin vilken namnda flflns uUeper. d§r nSmnda fiv §r 

10 avselt att tillhandahaia vridstyvhet hos kun/elementeL FOrellggande 
patemansakan avser aven ett amne f6r tUlverkning av ett krOkt kurvelement 
enligt ingresaen fiil patentkrave* 7, Vidare avser fflreliggande patenlansekan 
ett krflkl kurvelement enligt ingressen till patentkravet patentkravel 19, en 
kun/enhel enngt ingressen till patentkravet 20 samt en transportbana 

15 innefatt an d e en sddan kurvenhet 

Med kuwelement i denna ansSkan avses ett element vilket §r sjalvbarande 
och uppvisar en stfidyta avsedd att utgdra en ledskena for en sIda hos i en 
kedjetransportbana ingSende kecfieelement Med kurvenhet avses en enhet 
20 innefattande ett kr^kl guideelement f6r omlSnkning av en kedjetransportt>ana 
frSn en ingaende riktning till en utgSende riktning vilken Sr vinklad I 
ferhallande till nSmnda ingSende riktning. Uppfinningen avser en kunrenhet 
med tvd parallel anonfriade kun/element samt ett slativ vilket uppbSr dessa 
bada kurvelement 

25 

TEKNIKENS STANDPUNKT 

per att tillhandahSlla transportsystem med en tvA eller iredimensionell 
konfiguration behdvs omISnkningaatationer for i ovrigt linjart anordnade 
Iransportbanor. Ett vanligt sStt att Sstadkomma omiankrtngsstatiwwr §r att 
30 anordna en ingaende och en utgSaide linJSr transportbana. vHka Sr delvis 
Sverl^rade inom omiankningsomrSdet Vid transport av gods langs 
transpofttianan transfereras godset fran den ingdende runidFa transpotbana 
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Wi den utgdende linjara transporttiaiia F6r att Sstaclk<Hnma nSmnda 
transfarering ar ctet vanligtvis nedvdndigt att genom upphOJnIng eller 
nedsflftfcnlng av endera bana faUse att drivningen av godset ovarR)rs fr^ den 
ingSende m den utgSende liniSra banan. Med denna typ av 
omtelnkningssfaAioner Sr del svSrt att dstadkomma kontinu^g drift gerwm 
omtankningsstationen, vilket innebir att omfankningsstattonen kan bll 
begrin^nde fOr den genomsnittl^a banhasti^eten. Vidare nyttjas i denna 
typ av omiankningsstationer ett flertsri ^tiva komponenter viOcet gor denna 
typ av omidnknir^sste^n dyr tillverka. Bland annat ingdr ofta 
motoriserade lyftenheter, sensorer ffir kontroH av godsets posifion i 
omlanknlngsstattonen och &n kontroilenhet fftr korrekt styming av 
transportbanan och fyftenheler i bereende av godsets positton I 
omidnkningsstationen. 




For att fiverkomma ovannSmna probtem nyttjas dSrfer kun^nheter 
innefattande en krSkl guideelement fer omiankning av en kedjetransportt>aia 
fran en fng^ende riktning till en utgaende riktning vilken ar vinWad i 
ffirhailande till nSmnda in^ende riktning. Ett sStt att Sstadkomma 
kun^nheter Sr att nytt|a kurvelement utfom>ade av en pl^ vilken bockats tlil 
dn^cad banfonn. p& vilken en stfidfians fastsvetsas. StddflSnsen bar tilJ 
uppgift att Lrtgora en ledskena for en fSrsta »'da hos i kedjetranspoftt)anan 
ingSende kedjeelement Kurvelementet sammanfogas dSrefter till en 
kurvenhet genom nyt^andet av ett andra kurvelement vilken uppvfsar en 
stfidyta avsedd att utgdra en ledsk^ia f6r en andra sida hos i 
kedjelransporttaenan ingdende kecyeelement. Det andra kurvelement^ kan 
vara utficamat pa samma sUtt som det forsta kurvelementet med en 
spegelvand position hos den pdsvetsade flSnsen. Altemativt kan det andra 
kurvelementet u^gOras av en roterbart anordnad vSndskiva vers perlferi Sr 
anordnad att utgdra guideskena fiBr en kedjas ena sida i kunmnheten. En 
fBrsta nackdei med denna ^p av kun^enhet ar att omfettande svetsarbete 
krSvs fer firdlgslSllande av kunrenhelea FCrutom att svetsningen I sig ar 
tidskravande ger syetsfbgen upphov tlO porer I svetsgodset. I det ^1 
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kurvenheten skaii nyt^s i aniaggnlngar med hogt krav pa renlighet 
exempelvfs inom livanedelsinduslrfn. kan fOrekomsler av poner ge upphov till 
svirigheter med rengdring av app^aturer med risk fOr bakberier som foyd. 
For att reducera denna risk poleras vanligen svetsfogama for eiiminering av 
porema. Aven date processteg ir tidskravande odi fSrdyrar <^rfdr 
slutprodukten. 

Ett andra l^t att ti!lveri« kurvenheter beskrivs impfidt genom Fr 
2741053 i vilkan en kurvenhet med en krokt guidebana utfbmiad i plast 
nytQas. En tdnM^ar tillvorkningsmetod Sr fomi- eiter strangspmtning 
altematfvt gjutning av banan. 

Vidare beskrivs i Fr 26 74 513 en kurvertiet vilken uppvtsar en 
ryggradsfbrmad guidebana vilken dr uppbyggs kring ett llv pd vilket 
kotfonnad utskott ar utbHdade. Guidebanan filivert<as genom gjutning av plast 
i ett stycke, altemaHvt ett utskott i plast monteras till ett tiv av metall. Denna 
och dvriga tldigare kanda kurvenhet uppvisar de nackdelama att de dr 
kompiexa att tiiiverica samt att levermsen m&sta ske i monterat skick. viiket 
ken vara mycket utrymmeskravande. 

REDOeORELSE FOR UPPFINNINGEN 

Ett andamSi med uppfrnningen ar att tillhandahSlld en metod far tiilvericning 
av ett metalliskt kun/element, vilket kurvelement kan nytQas i en kurvenhet fOr 
en kedfefransportbana, dSr det metalliska kurvelementei kan levereras i 
huvudsakligen plant tillstand varefter det kr6k$ till avsedd form vid monterir^ 
utan an efterarbete i fomi av polering eller svetsning 3r nddvandig. 
Vidare medger metoden ett effektivt n/tyande av plan metallplat i f5rhallande 
till tldigare metoder dar ett krokt ftSnselement skars ut vilket sedan svetsas 
fast mot ett krOkt liv. Vid utskdming av krOkta element biidas store mSngder 
metallskrot 

Delta andamdl uii^nds genom en metod fSr tiltverkning av ett metalliskt 
kurvelement enllgt krav 1. Genom attforse en plan metallpldt . viiket uppvisar 
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ett fBrsla flndslycke viikel ar avsett an fbrmas til! en stfldflflns och ett 
mittstycke vflket Sr avseH att ulgdra ett barand© Bv, med en uppsittning 
siitsar vffla I6per Mn en hos Sndstycket farekommande kant till nSmnda 
mittstycke mOiliggflre bockning av pldten kring en till nfiimda flans vertlkalt 

S gSende huwudaxel utan att flansen upptar tryck eUer dragspanning vilket vore 
faDet i det faU flansen var solid. Flansen kommer daifflr att beh^lla sin plana 
uistrackning r ett plan vilket ar huvudsakr^en vinkelratt anordnat I f5itiSllande 
till namnda huvudaxel. Kuwelementel ar sSlunda latt bojligt varfSr bockning 
av elementet kan ske i anslutnlng ttll montering utan att efterarbete i form av 

10 poleiing eller svetsrang b^iflver utfiSras. 

Ett andra andamSI med uppfinnlngen ar att tiiihandahaila ett amne f6r ett 
kurvelement vilket ar ISmpal for nytQande i namnda mated. Delta andamSI 
uppn&s med ett amne entigt patentkravet 7. 

15 

Ett tredje andamal med uppfinnlngen ar att tillhandahalla ett kurvelement 
vilket ar format av ett sadant amne. Detta andamal uppnSs med ett 
kurvelement enligt krav 19. 

20 Ett tjarde andamal med uppfinningen ar att tillhandahalla en kurvenhet i vilket 
ett kurvelement enligt uppfinningen ingSr. Detta andamSf uppnas med en 
kurvenhet enligt krav 20. 

Ett femte andamai med uppfinningen fir att tillhanda^lla en transportbana i 
26 vilket en kurvaihet enligt uppfinningen ingir. Detta Sndamal uppnSs med en 
transportt>ana enligt krav 24. 

Ffiredragna utfsringsfbrmerfirvis beskrivna i underkraven. 
30 FIGURBESKRiVNING 
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Uppfimingen kommer nedan atl beskrivas nSrmare med hSnvisning tin 
bifbgade ritrangsfigurer. dSr 

fig. 1 visare ett imne for formande av ett KrOkt nnetalliskt kuivelement, 

5 

' fig. 2 visar ^Stsar utfbrmade eniigt en f6rsla foredragen utf6rnngsfbrm 
16r anvfiralande av kurvelementet som yttre kurveleinent 1 en 
kurvenhet, 

10 fig. 3 visar slitsar utfbrmade enKgt en altemativ utfOrir^sfonn fbr 
anvSndande av loirv^enientet som yttre kurvelement i en 
kurvenhet. 

fig. 4 visar slitsar utfbrmade enligt en f5rstautf5rir@sfoitn for 
1 5 an>^ndande av kurvelementet som inre kurvelement i en 

kurvenhet 

fig. 4a visar sl'itsar utformade enligt en andra utforingsfbnn fdr 
anvdndande av kurvelementet som inre kurvelement i en 
20 Kurvwhet 

fig. 4b visar slitsar utformade enligt en tredje utforingsform fdr 
anvandande av kurvelementet som inre kurvelement i en 
kurvenhet, 

25 

fig. 5 visar amnel I figur 1 med en bockad avre och nedre flans, 
fig. 6 visar ett tvarsnitt genom det figur 5 visade bockade Smnet 



30 fig. 7 



visar ett krakt metalliskt kurvelement fomiat av det I figur 5 
bockade dmnet genom bockning kring en huvudaxel vilken IGper 
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6 

vertikai mot anmets langdriktning. 
fig. 8 wisarenvyfranovanavettyttrokurvelemenl, 
5 fig.9 ^rtsarenvyfrinowanavettlnrekurvelement, 

fig. 10 visar en vy ftdn ovan en kurvenhet uppvisande etl ffirsta krOW 
yttre metalliskt kwveteinent. 

10 fig. 10a viMT en perspektlw av en kurvenhet innefattancte ett inre och ett 
yttre iajn^iement tiUvniode enUgt uppfinningan. 

visar eat srdtt genom kurvenheten, 

vIsar en kurvenhet med pSmontarade ingSende och utgSende 
linjara enheter, 

wsar en forsta sida hos en adaplerenhet avsedd att monteras 
mellan en iinjar in- eller u^Sende enhet och kurvenheten. 

visar en andra side hos en adapterenhet avsedd att monteras 
mellan en iiniir in- eller utgSende enhet och kurvertfieten. 




fig. 11 
15 fig. 12 

fig. 13 



20 



fig. 14 



fig. 1 5 visar schematiskt en metod fOr tiliv&knfng av ett krflkt metalliskt 
25 kurvelement, 

fig. 16 visar en prindpbild som upptili visa- transportflrgeiden fSr 
stymfng av transportakedjan i den operaUva mdru'ngen. och 
nedUII visar gajdsn fOr returriktningen. Figuren visar Sven 
30 prina'pidit det mellan nSmnda gejder/batkar befintiiga 

ftistkiamningsarrangetnanget f&r de balksidor som ingdr i den i 
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den op^ativa rikb^ngen veritande g^anordm'ngen, 

fig. 17 visar anangemangel i figur 16 mera tjrdMgafort. dock utan 
tr^isportMoedjeiankar, 

5 

fig. 18 visar ipeisprtfivvy del av en transporttrenllglenutRhingsfa 
fsrsedd med ett bryttijul mnehdllande divfetycke, 

fig. 19 visar anangemanget I figur 18 snittat I angdrildnlngen, 

10 

fig. 20 visar ^ tvarsrwtt genom ett hopspanningsarrartgemarig/ 
fSfbindningssfycke I en utf&ingsform daav, odi 

tig. 21 visar iiopsparinlngsarrangemangeVforbindningsstycket i figur 20 
15 i sprii^vy. 



FdREOF<AGEi^-NA UTFORINGSFORM/-ER 

20 I figur 1 visas ett Smne 1 fOr tillverkning av ett krOkt metallisKt kun^element f6r 
en andlos kedjetranspoftbana. Amnet 1 bestar av en plan metallplSt med en 
langdriktning L och en tvarriktning T. Metallplaten uppvisar ett fdrsta 
andstycke 2 och ett mittstycke 3. IDet fdrsta andstycket 3 loper fSretradesvIs 
langs huvudsakligen hela den plana metallpldt»is iflngdnktning L, men kai 

25 vara avbniten i dess indar 5. 6 i det fell alt den flflns 7. som bildas vid 
bockande av andstyckat 2 iSngs en krSknIngsaxel 4 vilken leper tnellan 
andstyckel 2 och mittstycket 3. inte skaU strdcka sig iflngs hela pl&lens langd. 

Andstycket 2 uppvisar en uppsattning ditsar 1 0 >nlka Idper frSn en kant 1 1 
30 hos andslyckels 2 tram till mittstycket 3. 1 figur 2 visas en slits 10 utfbrmad 
enUgt &n fflrsia fOredragen utfSringstarm «Jr anvandande som yttre 
kun«lemenl i en kurvenhet Slitsen 10 leper frSn en kant 11 hos andstycket 2 
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fram till mittstycket 3. Sliisen 10 ar i den visade oxemplelkontinuarfigt 
dlvergerandemotKantenllinedenSppningsvlnKel a. I del visade exemplet 
biidar slltsen etl V-fonnat snitt ffir Iretyming av konsekuUva fitnsetement 12. 
1 3 mot varandra efter bockning av andstyckei 2 iill en flSns 7. 1 figur 2 visas 
5 att eppningsvinkein ar densamma langa del V-fbmade snittets bflgge ben. 
Genom atl slitsama 10 vasenttigen konBnuertlgt vidgas I rUdning mot kant 11 
bndar hos slitsen 10 befinfliga motslSende andytor 14. 15 stfidyiof 
boeknmg vJIka Ifiper lings huvudsakllgen hela Idngden av vade slits 10. Figur 
3 vlaar en altemaBv utBringsfonn hos en sIHs 10 dflr s^^^ 
10 format snitt ffir inslyming av konsekuliva flSnselement 12. 13 mol varandra 
efter bockning av Sndstycket 2 tiO en fifins 7,Givelvls kan andra former 

sdsom S- eller W^onnade slilsar nyt^s. Stfidytoma 14. 16 tillser att vid 
fomiade av ett yttre krekl meialllskl kun/element korrekl krOknlngsradle 

eftidlles. En toko kontlnuert^t dlvergerande slits 10 kan ge upphov till 
15 punklbelastnlngar vW kriSknlng. Det ar salunda ferdelakligl men inte 

nOdvandigt att utfonna slitsama kontlnuerfigt dlvergerande med en konslant 

dpprungsvinkel. 

I figur 4 visas en slits 10 hos ett amne for anv§ndande som inre kurvelement 
20 I en kunrenhet. I detta fell bildas fSrdelaktigt slitsen ulan oppningsvinkel. 
varvid Sndytoma 14, IS huvudsaWigen ligger an mot varandra innan 
bockning. I detta fall ar foretradesvis flanselementen 12. 13 utfomiade med 
avnjndade yttte horn 16, 17 vflket reducerar risken for ojamnheter 1 den 
ledskena andstycket skall bilda efter formande till en flins 7. Genom att 
25 andytoma 14, 1 5 ligger sS nara varandra som mOjligt innan amnet 1 krSks fOi 
fonnandet av ett kurvdement uppstSr ett minimalt glapp mellan de 
konsekutiva flanselementen 12, 13 efter krOkning. 

Fftr att underldtta bockning av imnel 1 langs en Krekningsaxel 4 vilken lOper 
30 mellan andstycket 2 och mittstycket 3 Sr fimnei 1 langs denna axel 4 
utformad med en vikanvlsning 18 (fig. 1). Vikanvisningen 18 arfaretrSdesvis 
uttbnnad sSsom ISngs krSknIngsaxBin 18 Idpande bniten sk&a 19. Den 
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brutna skdran 19 dr avbruten av Rvelement 20 vilka fOrbinder flansens 7 
fianselement 12, 13 med mittstyck^ 3. Slitsama 10 toper fram tiU namnda 
brutna skara 19. Atmfnstone eti live(ement 20 ar placerat mellan varje par av 
slitsar 1 0 f5r uppbSrande av var sitt flanselament 12, 13. 



I den utf&rif^sfbnnen sdsom visas i figur 1 dr vidare mlttstyck^ 3 utfmmal 
mad parvisa urtagningar 21 vilka ffllsammans avgrSnsar en f^4)latta 22. 
Fdstplattai 22 fir fBrbunden med mrttstyckets 3 gods via ett 6vTe och ett 
undre andra livelement 23, 24 vilka ar positionerade dSr Sndama 25 - 28 



ilvelementens 23, 24 ufstrdckning i dmnets ISngdriktning L understtger 
vasentligen f^stpiattans utstracknlng vid dessa vidaste deL. Detta medffir att 
enbart en brdkdel av det IMijande momentet dverfors vid dmnats krdkning 
varvid fastplattan 22 dven efter bOJnmg ar liuvudsakffgen plan. Det dvre ocli 
15 det undre livelementet 23, 24 Sr huvudsakiigen vertikaf positionerade i 
forhSllande till varandra, Aven detta bidrar fill att minimera det dveiforda 
momentet. 

Vidare Innefatlar utforingsfomien sasom visas I figur 1 ett mittstycke 3 vllket 
20 uppvisar en fivre och en nedre iingsgaende bandfbrmad struktur 29, 30 vilka 
ar ferbundna av tvarstag 31. Mellan tvSrstagen 31 bjidas ett delvis 5ppet 
omrade 32. Oppenheten bidrar till att den Mrdiga Kurvenfieten I3tt kan 
rengoras, Fdr attforhindra kISmningsrisk ar dessa dppningar 32 delvis tSckta 
av tackelement 33 vilka ar forbundna med atminstone endera av namnda 
25 lar^gdende tyandfbrmade struktur 29. 30 och eller namnda tvarstag 31 med 
en uppsdttning tredje livelement 34.0enna konstmktion medffir att 
tackelemenfen 33 bite bidrager vdsentiigt till amnets 1 vridstyvhet kring en 
vridntngsaxel paraileii med tvam'ktnlngen T. varvid vridstyvheten kring en 
vridningsaxel paraileii med tvamktningen T kan utformas mer homogen langs 
30 langdaxein L. En homogen vridstyvhet Indrar till att krokntngsradlen bnr 
densamma langs hela kurvelementet 



5 



10 



hos namnda parvisa urtagningar 21 m6ts. Det fivre och det undre 
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Den I ffeur 1 visade utfBringsftmneh uppvisar Sv«i ett andra Sndstycke 35 
viiket ar avsett alt krilda en andra flSns. 

I i^r 4a visas siitsar 10 utfbrmade enligl en andra utforingsform f5r 
5 anvandande av kwvelemantet fiom Inre kurvelement j en kurvenhet Slitsen 
10 bikJar utskott 12a, 12b. 13c plaoerade pd konsekuBvt WQande, av sTitsen 
10 dtskilda. flflnselemert 12. 13. Utskott 12a, 12b, 13c griper in i varandra 
genom att slitsen blMar ett fiverlapf»nde omrdde 301. vandd hos slitsen 
befintiiga mrtstiende indytor 302. 308 ar anordnade att ligga an mot 
10 varandra efter vridning kring den andra vridnlngsaxeln 41 . 

De i figur 4a visade utskotten 12a. 12b, 13c 3r utfbnnade sdsom en pd ett 
fdrsta flanselement 13 pinnformat utskott 304 vilket stracker sig 
huvudsakiigen I fldnsens 2 Idngdriktning melian pS var side cm det 

IS pinrtbrmade utskottet 304 Fepande utskott 305, 306 pa ett andra konsekutivt 
eRerfOljande flanselement 12. Enllgt en fOredragen utf5rlngsft)rm Sr slitsen 
10 vid en frSn ilvet 3 vand 6vre yta »)7 hos det pinnformade utskottet 
kontinuerligt divergerande med en ©ppningsvlnkel a i riktnfng mot det 
eflerfGijande flinselementet 12, vilket visas i den infailda tSrstcringen. PS 

20 detta satl kommer del pinnformade ulskottets ovre yta 307. efter krflkning att 
ligga an mot den inre ytan 308 hos det ytfre utskottet 305 hos det 
efterfOOande fianselementet 12. vllka sSlunda blldar stedytor f5r 
dsuidkommande av sfyrd krSkning hos Smnet. 

Den evre ytan 307 och (ten inre ytan 308 kan uppvisa en landning 309 for att 
25 astadkomma okad rriktion vid bfijnlng och ddrfgenom en l^attre kontroll pS 
kr6kningsf6rloppet 

P& samma sau ar slitsen 10 vid en md livet 3 vand undre yta 310 hos d^ 
pinnformade utskottet kontimjeiligt cSveigerande med en di^ningsvinkel a i 
30 riktning fr&n det efterfSIJande lianselementst 12. P& detta satt kommer dst 
pinnformade utslcottets undre yta 310, efter krSkning att ligga an mtA den 
yttie ytan 311 hos det inre utskottet 306 hos det eRerfOQande fianselementet 



11 



Ink.! Patent* ocliieg.vot(El 
7fln? -04- 1 9 

Huvudfcwsn Kosnn 



12, vilka sSlunda blldar sifidytor far asladkommande av styrd KrtJIcning hos 
dmnet 

I figur 4b bildar slilsen hakformade utekott 12a, 13a vttka vttka griper i 
5 varandra after vridning kring den andra vridnf ngsaxein 41 . 

I figur 5 visas dmnet i figur 1 raed en bocKad 6vre 7 och nedre 36 flans i 
perspekBvbfld. I figur 6 visas etl tvarsniti genom del figur 5 visade bockade 
amnet I figurema visas en 6vre och en nedre flflns 7. 36 vilka ar bildade av 

10 dst forata respektlve andra indstyckel 2, 35. De Ovre oc»i nedre flansama 7. 
35 uppbars av ett liv 8 vflkel fonmats av mittstycket 3. Fiansama 7, 35 ar 
foffoundna med Hvet 36 via ell farsta- och andra dvergangsomrdde 9, 
38.0vergan8omfddena ar bildade i gianslinjen meilan mitlstycke 3 och 
andomi^e 2. 35. 1 den visade ulfOrf ngsformen utgors overgdngsomradet av 

IS Sven 20. 

I figur 7 visas ett krOkl melalliskt kun^temenl 40 vilket ar utfbrmat av ©tt 
amne 1 sdsom beskrivlis ovan. Kurvelementet 40 Inn^ttar ett llv 8 vliket 
uppbar en fOreta 6vre ulskMand© flans 7 och i farekommande fail en andra 
20 nedre Ulslgutande flans 36. Kurvelementet ar krfiW kring en huvudaxel 41 
vilken ar parallelit anordnad med tvarriktningen T hos amnet 1. I det visade 
exemplel riktas flansama In mot kurvelementets 40 krOkningscentrum. vilket 
innebar att kurvelementet ar anordnat att pna som ett yttre kurvelement I en 
kiflvenh^ 

25 

I figur 8 visas en vy fran ovan av ett yttre kurvelement 40. I fifluren visas att 
stodytorna 14. 15 Hgger huvudsaWigen an mot varandra och att tvd 
konsekutiva flanselcment 12, 13 ar vinWade med en vinkei a motsvarande 
den tidigare kontlnueriiga dppningsvinkein i slitsen 10. Vidare visas hur 
30 flanselementen 12, 13 ar forenade i livet 8 via kr^da liv 20 samt den m^ian 
liven 20 lopgnde avbrutna skaran 19. 
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I figur 9 visas en vy ftan ovan av ett lre« RurveleTMrt 40. 1 figuren vi^ 
stedytoma 14. 15 har divergerat frdn varandra och nu uppvisar en 
eppningsvinkol a. i stSllet far att som innan krfiknlng Hgga huvudsaWigen an 
mot varandfa. Vidare visas att tvd Konsekutiva flanselement 12. 13 ar 
5 vJnWade med en vinkel a moisvarande den nuvarande dppningsvlnkeln a. 
Vidare visas hur flSnseleffienten 12, 13 Sr forenade I Hvet 8 via krtSkIa Uv 20 
samt den meflan Hven 20 Idpande avbruma skaran 19. 

Kurvenhelen kommer narmare att beskrivas i anslulning till figurema 10 . 11 
10 och 12. I figur 10 visas I en vy fran ovan en kunrenhet 50 uppvisande ett 
16rsta ytire kurvelement 40. I figur 11 visas ett snitt genom kunwnheten. I 
figur 12 visas en kunwihel med pSmonterade ingSende och utgSende Hnjira 
ertfieter. 

I den visade utWringshwmen ar kun/elementet 40 uttormal enfigt vad som 

15 visats i figur 7. Kun«nheten 50 innefiErttar vWare ett andra kurvelement 51 
vliket uppvisar en andra stddyta S2 avsedd att utgOra en ledskena 53 far en 
andra side hos i kedjetransportljanan ingiende kedjeelement Det andra 
kurvdem^et ar I den visade utfBringsfpmien utformad sSsom en roterbart 
upphangd sWva 54 varvid namnda andra stadyta 52 ar roterbart anordnad. 

20 Det fersta yttre kun/elementet uppvisar ett krakt liv 8 utgorande en del av 
mantelylan hos en cylinder, vilket i sin i fSrhSllande till llvets krfikningsaxel 
avre och nedre ande uppbar en forsta avre flans 7 och en andra undre flSns 
36. vilka ar riklade radiellt m&L Den pa sWvan 54 befintJiga atddytan ar 
anordnad ett plan som leper genom nimnda avre flans 7, Fiansen 7 hos det 

25 fersta yttre kun/dementet 40 och stadytan 52 hos det andra inre 
kunrelementet 51 bildar en kr6kt bana 55 vilken ar avsedd att stodja och 
styra en (icke visad) transportkedja. Det yttre kurtfelementet 40 och det inre 
kun/elementet 51 uppbars av ett slativ 56. vliket i den visade utfSringsfoimen 
utgars av en pJatta 57. Platlan 57 uppvisar enligl en fSredragen utferingsionn 

30 uppbdjda utskott 58. 59, vilka ar uppvisar gangor 60, 61 far infastntng fill det 
ftJrsta och det andra kun/elementet 40, 51. Den roterbart upphangda sWvan 
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54 hos det an*a kurveJementet 51 sir eniigl en fSredragen utfaingsform 
roterbart upphangd i ©n hylsa 62, vilken uppbars av namnda staliv 56. SWvan 
kan feretradesvte lagras med hjSlp av rull- eller glldlager 63. I den visade 
utffiringsfbimen uppbSf kurvenheten 50 en andra roterbart anordnad skiva 64 
5 vilken Sr anordnad atl samverXa med den nedre fiansen 36 hos del yttre 
kun/elementet 40. 

Vidare uppbar kuivenhelen 50 dockningsorgan 65, 66 avsedda att 
sammankopplas med fngaende respektive ulgaende Hnjara ©nheter 67, 68 
10 (fig. 12). Dockningsorganen 65,66 uppvlsar konsdelemenl 68, 69 vllka 
uppbSrs av staBvet 56. I d^ vlaade ulfflringsexemplet utgors 
konsolelamenten av en gaflelformat plStstycke vilkel uppvlsar en fSrsta find© 
vilken ar mfast i staUvet 56 och en andra Snde vflken utgfifs av tva 
fianseiement 71. 72 vllka Iflper vasenUigan paraltellt med banans 55 tangent 
15 vid dveigdngen till de linjSra enhetema 67. 68. FlSnselementen 71, 72 ar 
snedstdHda mot vararidra och uppvisar ytnomialer 73, 74 vilka ar riktada mot 
varandra vanrfd ett slfid «r ett balkeiement 75, 76 uppvisande ett 
huvudsakllgen V-*innal tvarsnM bndas. Fiansetementen 71. 72 uppvisar en 
uppsatlning skdiade urtagnlngar 77 vilka ar avsedda att inpassas mot 
20 genomfdringar I balkelementen 76. 76. Balkelementen genomfOringar 
uppvisar en stdire diameter an motsvarande genomfsringar 78 hos de 
skalade uftagnlngama 77. Vid montering sker en konlsk instyming av 
balkllvet mot de skSlformade unagninganna varvid fixerig sker. Mellan 
balkelementen och kurvenhelens 50 fdrsta yttre kun^element 40 och andra 
25 inre kurvelement 61 ar ett adapterelement anordnat 79. Adapterelementet 
lankar ihop de Urtjara enhetemas 67, 68 banor 80 med banan 65 hos 
kurvenheten 50. 

I figur 10 visas en perspektiw av en kurvenhet innefattande ett Inre och ett 
30 yttre kurvelemwit tillverkade enllgt uppfinningen. 

Det yttre kurvelement 40 utgors av ett krekt metalllskt kurvelement enllgt 
krav vad som oven beskrivlts i anslutning till fIgur 7.Kiin«lementBt 40 
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uppvisar salunda en forsta stedflSns 7 vflken uBoper fran ett Ov 8 hos det 
krdkta n^Hiska kurvelementet (40). 

Vidare finns ett parallellt monteral andra kufvelementel 340 vflkel innefattar 
5 en andia stodflans (347) avsedd aft utgara en ledskena f6r en andra sida 
(21 1d) hos i kedielransportbanan ingSend© kedjeelement (211). samt ett 
andra \hi (348) ftSn vilken nimnda andra stedflSns (347) utidper. dSr namnda 
andra stedBSns (347) uppvisar en uppstBnIng slltsar (10) vilka Ifiper ftan en 
hos den andra Hansen «rekomfnande kant (11) till nimnda andra liv. Den 
10 ferstakun^nhelen 40 uppvisar ett konvaxtkrfiklHvmed namnda ferslafians 

7 vetlande mot ett hos namnda fOrsta Hv b^ntHflt kr6kningsoentnjm. Den 
andra kuivenheten 340 uppvisar en liv 348 vilket ar parallelll monterat med 
nimnda fSreta Mv 8 samt en andra flins 347 vilken vetter mot den fSrsta 
fiansen7. varvid namnda «rela och andra fians biWar en bana 55 fOr 
15 kedjelement ingdende i namnda kedjetransportt>ana. I^roenheten 50 
uppvisar aven en adapterenhet 79 monterad pa var ande. Adapterenheten 
tieskrivs mer ingSsnde nedan. Vidare InneTiattar kurvenheten dockningsorgan 
65.66. 

20 I flgur 13 visas adapterenheten 79 I delalj. Adapterenheten 79 uppvisar en 
«rsta huvudsakllgen plan yta 81 vilken ar avsedd att monteras mot en linjar 
enhet 67, 68. 1 den pl»ta ytan 81 a- en huvudsakJigen W formad urtagning 
82 anordnad, vars ytlre flanker 83. 84 ar avsedda att anslutas till ett 
balkelement 75. 76. Mittpartiet i den W-fbrmad© urtagnlngen utgOrs av ett 

25 utskott 85 uppvisande en slits 86 anordnad tSr motlagande och fixeiing av ett 
langstiSckt element 219 (fig.16. 17). Den fflrsta plana ytan 81 uppvisar vid 
dess motsatta sida en andra huvudsakllgen rektanguiar urtagning 87. Kring 
den rektanguiara urtagnlngen 87 Sr en uppsSttning utskott 88 anordnade 
vilka ar anordnade att anslutas till en gejc^ordning 217 fOren rsturtjana. 



30 



I figur 14 visas adapterenhetw» motsatta sida vilkei ar avsedd att monteras 
inom mot kurvenheten 50. Pi denna sida i^pvlsar adapterenheten ^ utskott 
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83 vilket ar avsett atl utgiira en ingaende eHer utafiende banas 80 
fortsSttrtng 5n mot den andra inre kurvelementet 51. FOr den skutt uppvisar 
utskDttet 89 en stfidyta 90 vHksl Sr utbOdal i »amma plan som det andra Inre 
kufveleinentels stddjrta 52. StOdytan 90 ar ulWIdad mellan en «rsta finiait 

5 kantparti 91 och ett andra kunrfbnnal kartpartl 92. Det kurvformade 
kantpartiet 92 Or avseit att Dgga an mot den rotertoart upphSngda sWvan 54. 
Ett andra ulskott 93 flr utbildal pS denmol kurvenheten vettande sWan. Dena 
utskott ar avsetl att inpassas i en molsvarande urtagnlng hos kun«nhetens 
staUv 56. Utskotlet 93 Sr nftgot mindre utfomiat an molsvarande urtagnfng 

10 vilket medftr att adaplsrenheten sitter fast med nSgot glapp. Adapierenheten 
fixeras dock vid montering av de nnjara enhelema Dena glapp ger upphov till 
viss tolerans vkl mont^ng. 

I figur 15 visas schemaliskl en mM fdr tlHverkande av en krOkl metalHskt 
15 kurvelement 40. I ell fBrsta processteg 100 ffllhandahailes ett amne 1 
bestaende av en plan piat vilken farses med slilsar 10 i ena eller b&da 
andsiycket 2, 35 «f Irildande av flgnsar 7. 36. 1 det fall att kurvelementet 40 
skaH utgera ett yttra kureelement fonnas fOretradesvis slitsama 10 
kontinuerfigt divergerade emedan i det fall att kurvelementet 40 skall utgara 
20 ett mre kurvelement fbrmas fQretradesvis slitsama 10 sa att i slflsama 
befintliga andylor 14, 15 huvudsakligen berdr varandra. Vidaie utfbrmas I 
terekommande fell en vikanvisning 18 f6r varje andstycke 2. 35 fSr blldande 
av flansarna 7. 36. VIkanvlsningama 18 kan feretrSdesvis utformas sisom 
langsg&ende skaror 19 vilka ar avbrutna av livelement 20 vilka uppbSr 
25 flanseleent 12, 13.. Dessutom kan urtagningar utformas fSr blldande av 
oppna areor 32 samt ffir blldande av f&staplattor 22. Namnda sDtsar, skaror 
och oppningar bildas lampHgen genom lasertoearbetning av platen, men kan 
aven astadkommas genom stansning av platen. 

30 I ett andra processteg 110 bockas det fWsIa andstycket 2 l§ngs en fBrsta 
vridningsaxel 4 vilken lOper langs namnda fersta andslycke och i 
fdrekommande fai aven det andra andstycket 35 langs en andra 
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vridningsaxel 39 fSr bildande av en Wrsta 7 och I feretommande f^ll Sven en 
andra flins 36. Bocknlngen sksr lampllglvis med en plStpress. 

I ett tredje processt^ 120 bildas del lardlga kurvelemeotel genom bocKnlng 
5 av namnda liv kring en andra vridningsaxel 41 vilken lOper paraHeltt med 
livels plan och vertHcall nSmnda fOiata vridningsaxel 4. 39, vannd nflmnda 
slitsar 10 eppnas e«er sluts beroende pd vridningsriktnfngea I en fdrdelaktig 
utroringsfbrma uppvisar sHteanrw 10 dndytor 14. 15 vllka Sr utformade fdr att 
bilda sWdytor mot varandra vid bockning kring nSmnda andra vridningsaxel 
10 41. van/id en avsedd krokning Idngs pl^ens hela iangd ertiSltes. Genom 
ffirekomsten av slitsama 10 kr^vs ett TelaBvl IM moment f5r att Ssladkomma 
bockrangen kring den andra vridningsaxein 41. Detta medfor att bocknlngen 
kan ske med handkraft. I det fell att elt ytlre kunrelement bildas kommer 
StOdytor 14, 15 utbiWade pd slitsama anbringas mot varandra under 
15 bocknlngen. Slitsama ulformnlng bestSmmes sSlunda den lokala 
krOknmgsradlen langs dmnels langdaxei. Delta medfor att en god 
fomiaterglvning kan. ertiillas genom bockning fSr hand. I en spedellt 
foredfagen utfSringsfbnn vWgas slitsama 10 hos Smnet 1 i riktning mot 
amnets kant 1l med en kontinueriig oppningsvinkel. vilket innebSr att 
20 andyloma 14. 1 5 Hgger an langs hela dess ISngd vid bockningens slutskede. 

1 flgurema 16 - 21 visas schematiskt en Iransportanordning dSr en kurvenhel 
enligt vad som ovan beskrivits kan anvSndas som en mellanllggande station. 
Salunda kommer nedan att beskrivas en transporter fflr Htigods. t eix 

25 livsmedelsprodukler fSrpackade I konsumentffirpackningar, omfattande en 
andies transportflrttedja (211). en barande fSrsta gejdanordning (210) fflr 
styming av transportorkedjan i en operaliv riklning med pa transportOrkedJan 
for placering avsett gods, en andra gejdanordning (217) «r slyming av 
transport6ri<edjan i returriklningen. och en brytfiiulanordning (220) vid bfida 

30 andama av de «rsta och andra gejdanordnlngama, dSr en kurvenhet 50 
enligt vad som ovan beskrivits nyt«as. I en «8rdragen utffiringsfbrm omtettar 
den barande gqdanowJningen ett par som balksldor (210. 210b) flanande 
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paraHella langstrdoktei plattfonnade element Balksidoma bHdar ett uhynwn© 
mellan sig som atminstone dehris ar avsmalnande i riMning mot den andra 
gejdanordningen (217). Vidaie svaiBr minsl ett fSrsta elemenl (212a) med 
BOmiOr fbrnigivriing mot nSmnda avsmalnande ulrymme dlreW eller indirekt 

5 anfigger mot insldoytoma av balksidoma (210a, 210b) samt minst ett andra 
element (212b) ^mston© omger deivis fbmianpassat namnda fBrsla 
element (212a) och mellan sIg och det tersia elementet upptar paret av 
balksfaior (210a, 210b). Dessutom ir ett fistelemenl (213) anordnal 
vSsemiig^ vinkelrStt n»t den fersta gejdanordningens transportorkedjan 

10 bdiande plan «r att hopspflnna de forsta och andra ©lementen (2l2a. 212b) 
och f^ddamma de mellanllggancte b^ksldoma (210a. 21(tti). 

I figur 16 visas prindpielll ett snitt av upr*yggnaden av en andlSs 
teti^transportbana 200 Innefattande den operativa banan och returtianan i 
IS en transportor fOsedd med en av kedjeiankar bestSende Sndlds 
transportSrkec^ 

Baiksidor 210a, 210b, i det vfsade utf6ringsexemplet av roslfiitt stal och av 
viss standardiserad lingd eller till viss appllkatlon skrSddarsydd Idngd, utgdr 
20 de bSrande deiama I en gejdanordning 210 fdr den belastningsbara, 
operativa delen av transportoren, dvs. den del pa vilket godset transporteras i 
exempelvis i konsumentfdrpackrangar forpackade liv^edelsprodukter, t ex 
mjdik. 

25 Pa glidrister 210c. 21 Od figger kedjelinkar 211 bildande en Mds 
transpcHldr. Kedjeldnkama at prinapiellt av d^ slag som uppvi^ stor 
Inbfirdes fleM'iMlitet 1 inbdrdes mrbund^ tillstand och som mellan tfg bildar 
genomg^gs-^ppningar eller passager. Vardera kec^ldnken 211 h^ ett par 
stavfonnade iappar 211a, 211b, som i den Cvre gejdanordningen 210 Kgger 

30 under och Idper under gHdlistema 210c, 21 Od. Kedjeianken i^pvisar en 
fSrsta och en andra side 211c 211d vilka figger an mot respekUve 
stOdfiansar 21 Oe, 21 Of vilka ijppb» ^dllster 210c <x»\ 210d. 
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Balksidoma 210a, 21Qb ingdende I den dvre gejdanordnlngen 210 har i figur 
16 sett ett dvre vasentligen vertikalt parti ZIOaT. 210b*, ett darpd fSFjande in 
mot centrum relaHvt tirant slutlande parti 21Ga". 210b" och ett relativl sett 
5 mfndre brant slutlande. avslulande parti 210a'", 210b"'. Samtllga dessa 
delpartier Sr plana och dverg&r i varandra utan att Ulda ndgra 
smiAsansamlande skrymslen. 

Far att hdlla balksidoma 210a 210b i den i figur 16 vlaade poslttonen. finns 
10 fSrbindningsstycke 212. ett elter flera, beroende pS tialteidonias langd. 
Fflrbindningsstycket 212 i figur 16 kan insittas i finskad position ISngs 
balksidoma 210a, 210b utan behov av hditagning i balka'doma och kan dven 
anvSndas for att skarva intilliggande baiksidor. 

15 FOrbindrtingstycket 212 omfettar ett fdrsta element 212a av vSsentligen 
WKbrmad exterior form i partiema 2123*. 212a".. med i figur 16, sett kon eller 
lutningsvinklar svarande vdsentligen mot de sluttande balksidopartiemas 
210d". 210a'" kon- eiier lutningsvinkiar. 

20 Forbindningsstycket 212 omfattar aven ett andra element 212b av "hontyp" 
med en mot elemantet 212a vdnd recess, med en formgivning vasentligen 
komplementar till elementets 212a namnda exteriora form. 

FOrbrndrringsstyckets forsta elements 212a yttre design^ dvs, fbrmgivnfngen 
sett fran den c^erafiva kedjeparten, &r mjukt sluttande avnjndad utan 
skrymslen. Forbindni'ngssfyckets andra elements 212b motsvarande yttre 
design omfattar enbart slata, vasentligen vertikala ytor. 

FOrblndningsstyckets 212 bSda d^nnent 212a, 212b bildar sammantaget en 
enhet. som i b^ksidomas monterade tillstSnd utg6r ett s|§lvdranerande 
fQrbtndningsstycke, dvs. ett fdrbindningsstycke utan smutsansamlande 
skrymslen och som tillsammans med de p& det iseskrivna sattet utformade, 




19 



to!{.lP«-ochreg.vHtel 

7nn? -0^ 1 9 

HwVudfoXBn Kosaon 



mellan sig draneringwpalt kvariamnande. balksidoma 210a. 210b ger en 
^gtvdranerande operativ transportorgejcl-anordning. 

Enljgl vad som prindplelll framgar av flgur 16. finns ett vwtikalt. centralt 
5 genom «rbindnlngsslyckels eleironl 212a och 212b sig strdckande 
fgst^ement 213 i form av en sparwhutt. Med denna spdnrtbult hopspanns 
etementen 212a, 212b «sh lastWammer mellan sig med kilwerkan bdkadoma 
210a. 210b. Fastelementet 213 verkar sSlunda i en riktning vinkelrStt mot den 
operaHva hadiepartens plan. I den visade utf6ringsfemien finns en tatnlng 
10 214 insatt mellan samverkande ytor 210a". 212a'; 210 b". 212ar och 210a-. 
212a"; 21Qb'", 212^* p4 respekBve balkslda 210a, 210b och elementet 212a. 
Tainingselementet 214 slracker sig aven fiver elementete 212a I figur 16 
nedre liorisonleila parti. 

15 Med den beskrivna utPeringsfermen av balksidoma 2iOa, 210b och 
ffirbindringssiycket 212 fiastkiams sSlunda de den operativa kedjegejden 
bikiandB balksidoma med, enBgt vad som framgar av figur 16, kvariamnand© 
av en spait 215 mellan balksWomas i flguren nedre langsgSende kanter. 

20 Mellan balksidoma 210a. 210b ar det skapat ett i riktning mot spalten 215 
avsmalnande utrymme, I prindp Wlfbmiat. med plana sluttande ytor, dar 
eventuelit spili frdn produWen pS den operativa delen av kedjan 211 ostert 
kan strflmma frSn kedjan mot spalten 215. Denna spalt 215 avbryts enbart 
av. beraende p4 utWringsfomi. ett eller flera ffirbindningsstycke 212, som 

25 dock enligt vad som tidigare nSmnls ar av sjahrdranerande design och 
damied ger balkkonstmktionen i dess helhet sjaivdranerande karaktar trots 
forekomsten av dessa fSrbindningsstycken. 



FSrbindnlngsslyckela 212 andra element 212b har nedtiy ett par 
30 konsoniknande hSIIare 16, I det visade ulferingsexemplet tillverkade separat 
och fastskruvade i elementet 212b, I dessa hSIIare 216 uppbirs en andra 
kedjegeadanordning I torn av en returbalk 217 ffir slyming och uppbSmlng av 
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transportSrkedjan i retumwnlngen. Oenna returbalk Sr i princip IMtormad och 
har utsidan av sin basdel 217a vand mot spaHen 215. PS returtalkens 217 
fndtriktade fiansar 217b glider kecflelanlomas tappar 211a, 211b. 
Returbalken avsicarmar dfirmed transportfifkedSans undersida firan aventueil 
5 iwntaminerfng harrOrande ftdn spUl utkommande genom spalten 215. 

Enligt vad soiti prindpieilt visas i figur 16, firms pS fdrbindnlngsslyckets 212 
element 212a tvd soA tapper 218 (varav enbart den ena flr synHg i figuren) 
oentralt ndra det nedre plana partiet av elements 212a. Dessa tappar 218 ar 

10 orienterade i balicsidomas 210a, 210b langdriMning och Sr avsedda att 
uppbaia ett lingsb^ckt element 219, i utfSringsfarmen ett rSr av relativt ringa 
diameter, meiian intHliggande fSrfoindnlngsstycken 212 eller mellan ett 
fSrbindningsstycke 212 och annat arrangemang ISngs tranqjortoren. t ex ett 
&idstyd(a med bfythjul. Dessa i^str^a element 219, som i figur 16 

15 ligger ovanfOr spatton 215 reducerar spaitvidden sett nerifrSn 1 figuren, men 
Icvariamnar i anslutning till respei<tlve ffirbindningss^clce 212 och iangs hela 
spalten mellan farbindrangsstycken eller motsvarande fortsatt 
^mningsvanlig passage fBr fororentngar, och naturligtvis det 
rengdrnigsmedel som kan komma till anvandning, ^tempeivis vatten under 

20 trydc^lervatlendnga. 

Det langstmckta efemenlet 219 Qanar som sl^dd mot instickning av fir^rar 
eller dyTikt i det inre av utrymmet meiian t>alksidoma 

Efter att ha beskrivit den prindpiella uppbyggnaden av transportSrens 
lastbarande ge^danordnlng 210, dess returbalkgejdanortWng 217 och dess 
ferbindningsstycke 212. hanvlsas nu till figurema 17-21 ffir ytterligare 
k>elysning av konstruktionen. 

Figur 17 svarar f princip mot figur 16, med den enda sidilnaden att 
kedjeiarricama ir uteiamnade och att figur 17 ursprungligen framstaiKs med 
svart/Vit cad4eknik. Biiden i figur 16 ar framsiaild med anvandning av farg- 
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cad och visar nSgot tydligare den nquM avrundade, sJalvdrSnerande formen 
hos f^'ndningss^yckets MKbrmade element 212a 



I ffgur 18 visas tvd styck medeist fSrbindntngsstycket 212 skarvade 
balksidolangder 210a. 210h. samt ett ked)evflnds1ycke 220 vid den ena 
anden av transpor»ren. t den andra anden av tianspoilfiren finns ett 
motsvarande vSndstycke. vilKet iiksom ett transportflrstativ ey visats I 
figurema. Av det beekrivna torde redan frantgdtt att ett sddant stativ normalt 
arrangeras f&r att uppbdra kecyepartema. den operatTva och returparten i ett 
horisontalplan. 



Av figur 18 firamgSr tydlfgt att returbalken 217. dvs. den kedfans undersMa 
mot kontaminering skarmande batken. har samma utstrfickning I iangsled 
som balksidoma 210a, 210b. 

I ftgur 18 visas aven ett bryttijui 221 (ett ytteriigare sSdant firms I den 
inkapslade defen). I recesser i dessa brythjul infaller tappama 211a. 211b p& 
kedjeiankama. Transportfirkedjan drivs nomiait I sin ena Snde genom att 
brythjul fBrses med diivande axel 



Figur 19 ar ett ISngsgSende snitt centralt genom arrangemanget i figur 18 
och askSdIlgger tydligt de i samband med figur 1 beskrivna 
detaljema/elementea Det framgfir t ex att det mot instlckning av fingrar eljer 
dyfikt slqrddande elementet 219 Strieker sig dnda fram till andstycket och 
ansluto-tilld^. 

Figur 20 tinsammans med figur 21 dskSdiiggor i defalj uppbyggnaden av ett 
ferbindnlngss^cke enligt uppflnnlngen. 



Av figur 6 framgSr exempelvis att de returbalken uppbSrande konsolema 216 
ar separat tillverkade och insattbara I komplementSra recesser i elementet 
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212b. Konsolema msles med bulfar 222 som dras In i fyrkanlsmutlrar 222, 
som hSIls InnanWr lillswarande recess 1 elementet 212b. 

En ytteiligare fyrkartsmutter 224 Anns visad och avsikten med denna Sr att 
5 den skaB plaoeras InnanRJr dppnlngen 225 fBr att med en bult uppbara en 
vertikai siSndare qanande som stoipe I etl rScke langs transportflrens 
operativa part. 

Den i figur 16 vtsade och i samband damned wntalade spdrmbutten 213 har 
10 en motsvarande lyrKantsmutter 226. 

Inledningsvis odn I samband med be^vrnngen av d© olika ritningsfigurema 
har det omnamnts vissa detaljutfbnmingar. inWuderande materialval, etc. 
Del inses emellertld ait uppfinningstanken e) ar begrSnsad till vad som 
15 sSlunda angivtts som exempel, utan uppfinningen begrinsas enbart av det i 
de bifogade patentioaven anc^vna. 




Iid(.LPateiA-(Kjhie9.vei1(Bt 

115421 NEimAN ?nn? -0*- 1 9 

2{X12-04-02 23 Huvudfcmsn Kosson 



PATENTKRAV 

1 ) Metod «r tittveitoilng av ett KrtW metalHskt kurvelement (40) ttr 

en Indies kecfjetransportbana (200) vBket innefatlar en stfidflans 
(7) avsedd att ulgora en ledskena fSr en fflrsla sida (21 1a,b) hoe 
I hedjelranspartbanan (200) Ing4ende kfid|eelement (211). sainl 
ett liv (8) frdn vilKen nflmnda flans (7) utlflper. dir nairmda Mv (8) 
ar avsett atl UllhandahMa vridsiyvhel hos kuwelementet (40). 
vilken metod innefatlarfBfiande metodsteg: 
_ tfiihandahallande (100) av en plan metallplfit (1 ), vilkei uppvisar 
ett fOreta andslycke (2) vllket Sr avsetl atl formas tlB namnda 
flans (7) och ett mlttslycke (3) vHkel ar avsatt att ulgOra namnda 
liv (8). dar namnda «rsla andstycke (2) uppvisar en uppsattning 
slitsar (10) vilka Wper firdn en hos findstycket fSrekommande 
kant (1 1) fin ndmnda mittstycke; 

- bockning (110) av namnda fersta andstycke (2) langs en fOreta 
vridninasaxBl (4) vflken leper langs n&nnda fSrsta andstycke (2) 
fOr bildande av namnda flins (7); samt 

- bockning (120) av nSmnda liv (8) kring en andra vridningsaxel 
(41 ) . van/id namnda slitsar eppnas eller sluts under biWande av 
enkrQktstddnans(7). 

2) Metod for tillverkning av ett krSkl melalliskt kurv^ement enligt 
krav1. kannetecknad a v alt nSmnda sfitsar (10) 
uppvisar andytor (14,15) vilka ar utfbnnade fW attbilda stddytor 
mot varandra vid bockning kring namnda andra vridningsaj«l 
(41), vanrtd en avsedd krfiknlng langs metallplSten (l)erhaies. 

3) Metod«BreilverknlngavettkraktkuweIwnentenHgtkfav2. 
kannetecknad avaltf^mndaarwlravridnlngsa)^(41)ar 
placerad pa den sMan av mittstycket (3) mot vilken namnda flSns 
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(7) vetter samt att nannda slitsar (10) fore bocknjng vasenUigen 
kontlnueriigt vidgas t riktning mot nSmnda kant (11) vanrid 
namnda sWdytor (14.15) vid bockning Wper ISngs huvudsaWigen 
hela langden av vsje 

Metod «r ffllvefknfrig av ett krOkt Kurvelemenl enligt krav 2. 
kdnnetecknad avattn§mrKlaandfaviklningsaxBU41)ar 
placerad pa motsatt sida av mitis^Bt (6) mot vllken nflmnda 
flSns vettar (7) samt att namnda slftsar (10) blldar utskott (12a-c. 
13a-c) plaoeiade pa konsekutivt fdljande av sUtsama (10) 
dtSkilda tianselement (12.13), vllka ar fWbundna med nSmnda Bv 
(8) via llvelement (20). dSr nSmnda utskott (12a-c 13a-c) griper 
in I varandra genom att sBtsen WWar ett flvertappanda omrade 
(301) dar namnda andyior (14,15) ngger an mot varandra after 
vridning kring namnda andra vridningsaxsl (41). 

Metod f5r tinverkning av att krfikt kurvelement enligt krav 4, 
kdnnetecknad avatt namnda utskott ar utfonnade 
sasom en pS ettffirsla flSnselement (13) pinnfonmat utskott (304) 
vilket sirficker sig huvudsaWigen i nSmnda fOrsla vridnlngsaxels 
(4) riktning mellan pa var sida om det plnnformade utskottet 
(304) lepande utskott (305.306) pS ett andra konsekutivt 
efteifdljande flanselement (12). 

Metod fesr tillveritning av ett krokt kurvelement enligt krav 4, 
kannetecknad a v att namnda utskott ar utformade 
sasom hakar (312.313) vilka griper I varandra ©fler vridning kring 
nimnda andra vridrungsaxel. 

Amne (1 ) for Ibmiande av etl krokl metalllskt kurvelement (40) 
for en andlfis kedjetrw^Tortbana (200) vilket innefiattar en 
stfidflans (7) avsedd att utgfira en ledskena «Jr en ISista sida 
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(211c) hos i kecQetransportbanan tn^ende kedjeelement (221), 
samt ett liv (8) frSn vilken ntmnda flans (7) ullSper. dar namnda 
liv (8) ar avsett att til(handahalia vridstyvhet hos kurvelementet 
(40), kdnnetecknat av attamnef (l)utgdrsavenplan 
metallpl^ vilken uppvisv ett fSrsta dndstycke (2) vOket ar avsett 
att formas b1l namnda flans (7) och eft mlttstycke (3) vflket ar 
avdett att utgOra namnda liv (8), dar namnda fSrsta andatycke (2) 
uppvi»r en uppsattning slltsar (10) vilka Idper frSn en hos 
andstycket (2) fSrekommande kant (11) till ndmnda mittstycke 
(3)- 

Amne enligt krav 7, kannetecknat av att namnda slilsar 

(10) vasentligen kontinuerligt vidgas i riktning mot namnda kant 

(11) vanffd hos slitsen (10) beTinHlga motstiende andylor (14,15) 
ar anordnade att bflda mot varandra vilande stfldytor vid 
tKH*nihg. vilka stadytor (14.15) loper langs huvudsakligen hela 
rangden av varie slits. 




Amne enligllcrav 7. kannetecknat av att nSmnda slitsar 
(10) bfldar utskott (12a-c, 13a-c) placerade pS konsekutivt 
fOliande, av slitsama (10) atskilda, fianselement (12,13), dar 
namnda utskott (12a-c, 13a-c) griper in I varandra genom att 
slitsen (10) blldar ett dverlappande omrade (301), van^id hos 
slitsen befirrtiiga motstSende andytor (14,15) ar anordnade att 
ligga an mot varandra efter vridning kring namnda andra 
vridnlngsaxeL 

Amne enligt krav 9, kannetecknat av att n§mnda utskott 
(12a-c 13a-c) ar utfbrmade ^som en pa ett forsta flanselement 
(13) pinnformat utskott (304) vilketstracker sig huvudsakligen [ 
fiansens landriktning mellan pli var sida om det pinnformade 
utskottet (304) Idpande utskott (305. 306) pa ett andra 
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konsekub'vt efterfSljande fianselemenL 

Amne enligt krav 9, kSnnoiecknad a v att r^nda ulsksrtt 
(12a-b, 13a-b) ar utformade sdsom hakar (312,313) vHka griper I 
varendra after vridning kring namnda andra vridnlngsaxel (41). 

AinneenHgtnagolavkraven7-11.kannetecknal aval 
dnds^et (2) och mtttstycket (3) ar fBrenade i ett 
overgangsomrMe vilket uppviear en vikanvisning (18). 

Amneenligtkrav12. kannetecknat av att namnda 
>nkanvisr^ (18) uppmsar en uppsSttning langs n§mnda 
dvergingsomrSde U^oende skSror (19) vilka ar avbrutna av 
livelement (20) vilka tertoinder fiansen (7) med mitlstycket (3). 

Amneenflgtkfav13, kannetecknat av att namnda 
slitsar (10) \6per fram till nimnda skSror (19) och atl atminstone 
ett Ovelement (20) ar ptacerat meilan vaije slits (10). 

Amne enligt nSgot av kraven 7-14. kannetecknat av 
att namnda mfttstyck© (3) uppvlsar pan/lsa urtagningar (21) vflka 
avgransarfastplattor (22), dar namnda parvisa urtagningar (21) 
meter varandra vid ett dvre och ett undre andra Hvelement 
(23.24). 

Amne enligt krav 15. kannetecknat av att namnda Ovre 
och ett undre andra livelement (23.24) ar vertlkalt positlonerade I 
forhailande till namnda vikanvisning. 

Amne enligt nSgotavkravm 7 -16. kannetecknat av 
att namnda mi^tycke (3) uppvlsar en dvre och en nedre 
langsgaende Isandfomiad stniklur (29.30) vilka ar forbundna av 
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tvarstag (31 ) o(^ att omrSdet (32) mellan tvd b^irstag &r deivis 
tacM av tackelement (33) vilka ar fiBibundna med atminstone 
endera av ndmnda ItngsgSende bandformacte sbuKtur (29.30) 
odVeller tvSrstag (31) med en uppsflttning tredie I'lvelemertf (34). 

18) Amneenr^n^igotavkraiven7-17, Kfinnetecknat av 
att den plana metaDpldten uppvlsar ett andra andstycKe (35) 
vtlkat ar avs^ alt formas till en andra fldns (36) vilken utlsper 
frin nimnda Hv (8) i samma rikining som ndmnda fBrsta flans 
(7). dar namnda andia andstycke (35)uppvl5ar en uppsattnlng 
slttsar (10) vilka I6per frdn en hos andra Sndstycket 
farekommande kant (1 1) till ndmnda mittstycke (8). 

19) KrOkt metalliskt kurveiemant (40) fifir en SndlOs 
kecfetranspoilbana (200). vlfket kurvetement (40) arutfbnnat av 
ett amne (1 ) enligt ndgoi av patentfcravm 7 - 18, vannd 
kun/elementet (40) innefattar en stddflSns (7) avsedd att utgfira 
en ledskena fdr &n fSrsta sida (21 1c) hos I kedjetransportbanan 
(200) ingSende kedSeetement (21 1), samt ett liv (8) fran vilken 
namnda flans (7) utidper, d§r namnda liv (8) ar avsett att 
tillhandahaila vridsfyvhet hos kurvelementet (40), 
kannetecknat av att nimnda fians (7) uppvlsar en 
uppsattnlng slitsar (10) vilka taper frivi en hos Sndstycket 
farekommande kant (11) till nimnda mittstycke (3). 

20) Kun/enhet (50) f6r en andlds kedjetransporlbana (200) 
innefattande ett forsta kun/eiement (40) uppvlsande en forsta 
stdc^ (7) avsedd att utgsra en ledskena f6r en fdrsta sida 
(211c) hos i kedjetransportbanan (200) ingaende kedjeelement 
(21 1), ett andra kurvelement (51) uppvisande en andra slSdyta 
(52) avsedd aft u^ora en ledskena (53) fSr en andra sida hos i 
kedjetransporttanan ingdende kedjeelement och ett stativ (56) 
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viiket parallellt uppbar nfinrmda fSrsta och andra stodyta fdr 
bildande av en kurvfbrmad bana (55), kSnnetacknad av 
att atmfnstone ndmnda fOrsta kurvelement (40) iOgQr^ av ett 
krOkt metafli^ kurvdement ehligt krav 19, varvid nfimnda forsta 
stddyta (7) u^rs av en forsta stodflSns (7) vilken utl6per firSn ett 
liv (8) hos det krokta metalilska kurvalementet (40). d&r den 
ferstei stodflansen (7) uppvisar en uppsSttning slitsar (10) vilka 
Idperftdn &y hos den fBrsta fidnsen (7) forekommande fiSrsta 
kant (11) lili namnda fdrsta Hv 8. 

21) KuTventietenligtkrav20,kdnnetecknad av attnamnda 
andra kurvelement utgO^ av ett andra krdkt metalliskt 
kurvelement enllgt krav 19» varvid det andra kurvelementet 
inn^iattar en andra stodfians (7) avsedd att utg5ra en ledskena 
for en andra side (21 1 d) hos i kedf^ansportbanan Ingaenda 
kedjeelement (211), samt ett andra tiv (8) firan vflken namnda 
andra slSdfiSns (7) utidpar, dar ndmnda andra stddflans (7) 
uppvisar en uppsdttning stitsar (10) vilka loperfnan en hos den 
andra fldnsen fOrekommande kant (11) till nimnda andra Ifv, dSr 
ndmnda forsta kurvenhet u|:^visar ett konve^ krokt liv med 
nSmnda fOrsta fl3ns vettande mot ett hos namnda forsta tiv 
befintligt krOknlngscentrum och den ^dra kun^nheten uppvisar 
ett liv viiket ar parallellt monterat med nSmnda forsta liv samt en 
andra fldns vilken vetter mot den forsta flSrisen. vanHd namnda 
ffirsta och andra flSrts bildar en t>ana for kecOelement ingdende i 
nfimnda kedjetransportbana. 

22) Kurvenhet enligt krav 20, kdnnetecknad av att namnda 
andra kurvelement (50) innefattar en roterbart anordnad stsdyta 
(51 ) avsedd att utgdra en ledskena far en andra sida (21 Id) hos t 
kedjetransportbanan ingSende kedjeelement. (21 1} att den fSrsta 
kurvenheten (40) uppvisar ett konvext krdkt liv (8) med nSmnda 





(rtk.! Patent- ociireg.veM 

?nn'? -0^- 1 9 



Huvudfaxan Kosson 

29 

farsta flSns (7) vetende mot ett hos namrute Wrsta Bv bafmtligt 
krdKningsoenlrum och att stfidytan (53) hos den andra 
kurvenheten (51) Sr kosDdellt montarat med ndmnda fOsta flans 
(7). vanrtd ndmnda tersia fans (7) och stedytan (53) bBdar en 
bana (55) fdr ufH^barande av tedjelament ingdende i rfimnda 
kedJetranspoftbar». 

23) Kurv«ihet«iligtnS80tavkraven20 - 22. 
kSnnetecknad a v att nflmnda stativ (56) utgfirs av en 
huvudsakligen plan piSt (57) utfwmad i ett tiodore gods an 
nanrmda fOrsta kurveiement och att namnda plana pidt (57) 
unpbdr en uppssttn'mg bockade oron (58,59) i ^ika ndmnda 
rarsta och andra kun/element (40. 50) nnigtets. 

24) Andl68kedjetran8portbanap00)inneCattandeenkurvenhet(50) 
och en tiansportkedja (211) vilken Ifiper genom ndmnda 
kurvenhet (50). kannetecknad av att kurvenheten ar utfomiad 
enfigt ndgot av patentkraven 20 - 23. och inn^ttar ett ffirsta 
metalliskt kurveiement (40), vilket innefattar en forsta stfidfians 

(7) vilken utgBr en ledskena for en fSrsta sida (211 c) hos i 
transportkedjan ingaende kedjeelement, (211) samt ett forsta liv 

(8) fran vilken nSmnda farsta stddflans (7) utidper, dar nSmnda 
fSrsta liv §r avsett att tillhandahSlia vridsfyvhet hos det forsta 
kurvelementet. ett andra kurveiement (S1) vilket upp^flsaren 
andra stodyta (52) yUk&n utger en ledskena (53) for en andra 
sida hos i transportkedjan IngSende kedjeelement. samt ett stativ 
(56) vilket uppbar ndmnda fSrsIa och andra kurveiement 
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SAMMANDRAG 



Metod och Smne fBr tlllverkning av ett krdkt metalliskt kurvalement fdr en 
andkis kecS0trann>oftbana vilk^ innefattar en sUtifians avsedd att titgfira &\ 
ledskena f5r en fSrsta a'da hos i ke(^ietran^>ortt>anan ingSende 
kedjeelement. sarnl ett Bv frSn vflken ndmnda flSns utBper, dSr nSmnda Hv Sr 
avsett att tilltand^iSHa vrldstyvhet hos icunrelementet Vidare avses ett 
kurvelement. kurvenhet och transportibana tillverkade av ett sidant Smne. 



Rg. 1. 
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